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® Verarbeitungsanleitung

1Zweckbestimmung

Die Prothesenkunststoffe sind fiir die Anfertigung
von Schienen, Teilprothesen, Vollprothesen und
Modellprothesen vorgesehen.

2 Produktbeschreibung und Anwender

2.1 Produktbeschreibung

Denta-Press ist ein kaltpolymerisierender
Prothesen-Kunststoff auf Methylmethacrylat-
Basis zur Herstellung von dental-Prothesen in
unterschiedlichen Herstellungsverfahren. Eine
Vielzahl an Farben erméglicht eine perfekte
Nachahmung von Form und Farbe.

2.2 Anwender
Zur Anwendung durch Zahntechniker in einem
zahntechnischen Labor.

3 Zusammensetzung

« Pulver: Perlypolymerisat aus
Polymethylmethacrylat (PMMA) Pigmente,
Initiatoren

« Fliissigkeit: Methylmethacrylat,
1,4-Butandioldimethacrylat, Initiatoren,
Stabilisatoren

4 Indikationen
« Zur Herstellung von partiellen und totalen
Prothesen im FlieBverfahren
« Herstellung des Kunststoffanteils an Implantat
getragenen Arbeiten und Modellgussprothesen im
FlieBverfahren
« Reparaturen, Erweiterungen und Unterfiitterungen
von bestehenden Restaurationen im FlieBverfahren
« Zur Herstellung von Schienen

0 Aufbiss-Schienen

o Reflex-/Knirscher-Schienen

5 Kontraindikationen
« Bei bekannter Allergie gegen eine der
Komponenten nicht verwenden.

6 Gefahrenhinweise

Fliissigkeit: Enthalt Methylmethacrylat,
1,4-Butandioldiemthacrylat

Gefahr. Fliissigkeit und Dampf leicht entziindbar.
Verursacht Hautreizungen. Kann allergische
Hautreaktionen verursachen. Kann die Atemwege
reizen.

Pulver: Enthélt Dibenzoylperoxid,
Methylmethacrylat. Kann allergische Reaktionen
hervorrufen. Schadlich fiir Wasserorganismen, mit
langfristiger Wirkung.

7 Sicherheitshinweise

Fliissigkeit: Von Hitze, heiBen Oberfléchen,
Funken, offenen Flammen und anderen Ziindquellen
fernhalten. Nicht rauchen. Explosionsgeschiitzte
[elektrische/Liiftungs-/Beleuchtungs-] Gerate
verwenden. Einatmen von Dampf/Aerosol
vermeiden. BEI BERUHRUNG MIT DER HAUT (oder
dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstiicke
sofort ausziehen. Haut mit Wasser abwaschen [oder
duschen]. Unter Verschluss aufbewahren.

Pulver: Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

8 Wechselwirkungen mit anderen Mitteln
Allgemein bekannte Kreuzreaktionen oder
Wechselwirkungen des Medizinprodukts mit anderen
bereits im Mund befindlichen Werkstoffen miissen
vom Zahnarzt bei Verwendung beriicksichtigt
werden.

9 Anwendung / Verarbeitung

9.1 Mischungsverhéltnis

« 10 Gewichtsteile Pulver, 7 Gewichtsteile Fliissigkeit
« Auf Wunsch kénnen Adern eingelegt werden.

« Bitte separate Herstellerangaben beachten.
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9.2 Herstellung von partiellen und totalen
Prothesen, sowie Implantat getragenen
Arbeiten und Modellgusskomplettierungen im
FlieBverfahren

9.2.1 Vorbereitende Arbeiten

Gipsmodell und Wachsaufstellung der Zéhne wie
gewohnt herstellen.

Die in Wachs aufgestellten Konfektionszahne
werden durch Gips oder Silikon fixiert (Vorwall /
Kiivette). AnschlieBend wird das Wachs wie gewohnt
ausgebriiht.

Um ein Herausbrechen der Kunststoffzéhne

zu vermeiden, miissen diese angerauht, mit
Unterschnitten versehen und mit Monomer oder mit
einem geeigneten Bonder benetzt werden.

Die Oberfldchen der Gipsmodelle werden mit einer
Alginatisolierung nach Herstellerangaben isoliert.

9.2.2 Verarbeitung

Pulver und Fliissigkeit (gemaB Mischungsverhéltnis)
mischen und nach einer Anquellzeit von

ca. 15 Sekunden homogen durchspateln.
Kunststoffteig wie gewohnt in die Form einfillen.
Denta-Press ist nach Anmischen bei einer
Raumtemperatur von 21°C ca. 2-3 Minuten giebar,
nach 5-6 Minuten geht er in die plastische Phase
iiber.

Nach Beginn der plastischen Phase flie@t der
Kunststoff nicht mehr aus dem Vorwall heraus und
ist modellierbar.

Nach spatestens 7-8 Minuten muss die Arbeit in den
Drucktopf gegeben werden.

Die Polymerisationszeit betrdgt in einem
Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem Druck
von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

9.3 Reparaturen und Unterfiitterungen
bestehender Kunststoffrestaurationen im
FlieBverfahren

9.3.1 Vorbereitende Arbeiten

Gipsmodell und Wachsaufstellung der Zahne wie
gewohnt herstellen.

Die in Wachs aufgestellten Konfektionszahne
werden durch Gips oder Silikon fixiert (Vorwall /
Kiivette). AnschlieBend wird das Wachs wie gewohnt
ausgebriiht.

Um ein Heraushrechen der Kunststoffzahne

zu vermeiden, miissen diese angerauht, mit
Unterschnitten versehen und mit Monomer oder mit
einem geeigneten Bonder benetzt werden.

Die Oberflachen der Gipsmodelle werden mit einer
Alginatisolierung nach Herstellerangaben isoliert.

9.3.2 Verarbeitung

Ein Modell oder einen Vorwall erstellen, falls
erforderlich.

Die zu reparierenden Kunststoffflachen subern,
aufrauen und die Kanten glatten und mit Monomer
oder einem geeigneten Bonder benetzen.

Pulver und Fliissigkeit (gemaB Mischungsverhéltnis)
mischen und nach einer Anquellzeit von ca. 15
Sekunden homogen durchspateln.

Kunststoff einlaufen lassen.

Die Polymerisationszeit betrdgt in einem
Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem Druck
von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

9.4 Herstellung von Schienen

9.4.1 Vorbereitende Arbeiten

Ein Gipsmodell herstellen und Unterschnitte mit
geeigneten Materialien ausblocken. Die Schiene wie
gewiinscht in Wachs ausmodellieren. AnschlieBend
eine Abformung herstellen, mit FlieBkandlen
versehen und das Wachs entfernen.
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Die Oberfldche der Gipsmodelle mit geeigneten
Materialien isolieren.

9.4.2 Verarbeitung

Pulver und Fliissigkeit (gem&R Mischungsverhltnis)
mischen und nach einer Anquellzeit von

ca. 15 Sekunden homogen durchspateln.

Kunststoff wie gewohnt in die Form einfiillen.

Diese Arbeitsschritte miissen spétestens nach

7-8 Minuten abgeschlossen sein.

Die Polymerisationszeit betragt in einem
Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem Druck
von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

9.5 Ausarbeiten des Materials

Nach der Polymerisation wird die Arbeit bzw. die
Schiene vom Modell gehoben und mit geeigneten
Instrumenten ausgearbeitet.

Zum Ausarbeiten eignen sich Silikonpolierer

(Rad, Linse, Walze) sowie Hartmetallfraser oder
Diamantschleifkdrper.

Die Vorpolitur erfolgt mit Sandpapier oder Bimsstein.

9.6 Polieren

Das Material wird mit Ziegenhaarbiirsten,
Polierpaste sowie weichen Wollrddern poliert.

Eine sorgféltige Oberfléchenbearbeitung und Politur
ist Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis.

9.7 Reparaturen

Ein Modell oder einen Vorwall erstellen, falls
erforderlich.

Die zu reparierenden Kunststoffflachen saubern,
aufrauen und die Kanten glatten und mit Monomer
oder einem geeigneten Bonder benetzen. Kunststoff
gemaf Mischungsverhéltnis anmischen und
einlaufen lassen.

*11 Troubleshooting / FAQ Liste

Fehler Ursache
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Die Polymerisationszeit betrégt in einem
Druckpolymerisationsgerat 15 min., bei einem Druck
von 2- 5 bar und einer Wassertemperatur von 45 °C.

10 Hinweise zur Verarbeitung

Wir empfehlen zur weiteren Reduzierung des Risikos
von Unvertrdglichkeitsreaktionen, die Prothese

vor dem Einsetzen fiir mindestens 12 Stunden in
lauwarmem Wasser zu lagern.

11Troubleshooting / FAQ Liste*
12 Hinweise zu Lagerung und Handhabung

Lagertemperatur 10-25°C/ 50-77°F. Behalter
sorgfaltig schlieBen.

13 Haltbarkeit

Die maximale Haltharkeit ist auf dem Etikett der
jeweiligen Verpackung aufgedruckt. Nach Ablauf des
Verfallsdatums nicht mehr verwenden.

14 Hinweis zu Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses
Medizinprodukts sind bei sachgemaBer Verarbeitung
und Anwendung duBerst selten zu erwarten.
Immunreaktionen (z.B. Allergien) oder drtliche
Missempfindungen kénnen prinzipiell jedoch

nicht vollsténdig ausgeschlossen werden. Alle

im Zusammenhang mit der Verwendung dieses
Produktes auftretenden schwerwiegenden Vorfalle
sind dem unten angegebenen Hersteller und der
jeweils zustandigen Behdrde zu melden.

15 Hinweis zur Entsorgung

Restmengen und Verpackungsmaterial sind
entsprechend der lokalen und / oder gesetzlichen
Bestimmungen zu entsorgen.

Abhilfe

Kunststoff hértet nicht richtig aus

falsches Mischungsverhaltnis

— Gebrauchsanweisung beachten
— Mischungsverhdltnis einhalten

Kunststoff wird basal weiBlich

— unzureichende Isolierung
— Modell nicht gewassert

— ausreichend isolieren

— ggf. Isoliermittel priifen

— Modell ca. 10 Min. in
handwarmem Wasser wéssern

Kunststoff bildet basal Blasen

— Modell nicht gewassert

Modell ca. 10 Min. in
handwarmem Wasser wéssern

Kunststoff oberflachlich weil3 /
pords

Kunststoff zu spét injiziert bzw. zu
spat in Drucktopf gegeben

Verarbeitungszeiten beachten
Mischungsverhéltnis beachten

Farbunterschiede bei Reparaturen

falsches Mischungsverhaltnis

Isolierung priifen

Kunststoff bricht beim Abheben

schlecht isoliert

— Kunststoffteig sorgfaltig
durchspateln

Kunststoff / Prothese hat weiBliche
Schlieren

— schlecht angemischt
— zu viel Pulver verwendet

— Mischungsverhdltnis beachten

Kunststoff wird zu schnell fest zu hohe Temperaturen / zu lange | Temperaturen /
Arbeitsschritte Verarbeitungszeiten beachten

Schiene bricht zu diinne / ungeeignete auf ausreichende Schichtdicke
Modellation (mind. 2-3 mm) achten
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Processing instructions

1 Intended purpose

Denture base materials are intended for the
fabrication of splints, partial dentures, full dentures
and model dentures.

2 Description of product and users

2.1 Product description

Denta-Press is a cold-curing methylmethacrylate-
based denture acrylic for the fabrication of dentures
using various manufacturing processes. The large
range of colours allows the form and colour to be
imitated perfectly.

2.2 Users
For use by laboratory technicians in a dental
laboratory

3 Composition

« Powder: Pearl polymerisate made from polymethyl
methacrylate (PMMA) pigments, initiators

« Liquid: Methyl methacrylate, tetramethylene
dimethacrylate, initiators, stabilisers

4 Indications
« For the production of partial and full dentures using
the flow technique
« Production of the acrylic portion of implant-borne
dental appliances and model casting dentures using
the flow technique
« Repairs, extensions and relinings of existing
restorations using the flow technique
« For the production of splints

0 Mouthguards

o Bite splints

5 Contraindications
« Do not use in the case of a known allergy to one of
the components.

6 Warnings

Liquid: Contains methyl methacrylate,
tetramethylene dimethacrylate

Danger. Highly flammable liquid and vapour. Causes
skin irritation. May cause an allergic skin reaction.
May cause respiratory irritation.

Powder: Contains dibenzoyl peroxide, methyl
methacrylate. May produce an allergic reaction.
Harmful to aquatic life with long lasting effects.

7 Safety instructions

Liquid: Keep away from heat, hot surfaces, sparks,
open flames and other ignition sources. No smoking.
Use explosion-proof [electrical/ventilating/lighting]
equipment. Avoid breathing vapours/spray.

IF ON SKIN (or hair): Take off immediately all
contaminated clothing. Rinse skin with water [or
shower]. Store locked up.

Powder: Avoid release to the environment.

8 Interactions with other medicinal products
The dentist should consider known interactions and
cross-reactions of the medical device with other
materials already in the patient’s mouth before using
the product.

9 Application / Preparation

9.1 Mixing ratio

« 10 parts by weight powder, 7 parts by weight liquid
« Veins can be included, if desired.

« Please observe separate manufacturer’s
instructions.

9.2 Production of partial and full dentures as
well as implant-borne appliances and model casting
completions using the flow techniques

9.2.1 Preparatory work
Produce the plaster cast and wax-up of the teeth
as usual.

MW

The fabricated tooth set in wax is secured with
plaster o silicone (matrix/flask). Then the wax is
eliminated as usual.

To prevent artificial teeth from breaking off, they
must be roughened, have undercuts made, and be
wetted with monomer or a suitable bonder.

The surfaces of the plaster models are separated
with an alginate separating agent according to the
manufacturer’s instructions.

9.2.2 Processing

Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx.

15 seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Fill acrylic dough into the mould as usual.

After mixing, Denta-Press is pourable for approx.
2-3 minutes at a room temperature of 21°C; after
5-6 minutes, it transitions into the plastic phase.
After the start of the plastic phase, the acrylic

no longer flows out of the matrix and it can be
modelled.

The dental appliance must be placed in the pressure
vessel after no more than 7-8 minutes.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a
water temperature of 45°C.

9.3 Repairs and relinings of existing acrylic
restorations using the flow technique

9.3.1 Preparatory work

Produce the plaster cast and wax-up of the teeth
as usual.

The fabricated tooth set in wax is secured with
plaster or silicone (matrix/flask). Then the wax is
eliminated as usual.

To prevent artificial teeth from breaking off, they
must be roughened, have undercuts made, and be
wetted with monomer or a suitable bonder.

The surfaces of the plaster models are separated
with an alginate separating agent according to the
manufacturer’s instructions.

9.3.2 Processing

(reate a model or a matrix, if necessary.

Clean and roughen the acrylic surfaces to be
repaired, smooth the edges and wet with monomer
or a suitable bonder.

Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx.

15 seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Allow acrylic to run off.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a
water temperature of 45°C.

9.4 Production of splints

9.4.1 Preparatory work

Produce a plaster model (cast) and block out
undercuts with suitable materials. Model the splint
in wax as desired. Next, make an impression, create
flow channels, and remove wax.

Separate the surface of the plaster models with
suitable materials.

9.4.2 Processing

Mix powder and liquid (according to the mixing
ratio) and after allowing it to thicken for approx.

15 seconds, stir with a spatula until a homogeneous
mixture is formed.

Fill acrylic into the mould as usual.

These work steps must be completed after no more
than 7-8 minutes.

The polymerisation time in a pressure polymerisation

W/ Denta-Press

device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a

water temperature of 45°C.
9.5 Finishing the material

After polymerisation, the workpiece/splint is
lifted from the model and finished using suitable

instruments.

Silicone polishers (square-edge or knife-edge wheels
or cylinders), tungsten carbide burrs and diamond
instruments are suitable for finishing.

Sandpaper or pumice stone is used for pre-polishing.

9.6 Polishing

10 Notes on processing

To further reduce the risk of intolerance reactions,
we recommend placing the denture in lukewarm

water for at least 12 hours prior to insertion.
11 Troubleshooting / FAQ List*

12 Storage and handling information

13 Shelf life

Storage temperature 10-25°C/ 50-77°F. Close
container carefully.

The maximum shelf life is printed on the label of
each pack. Do not use after the expiry date.

The material is polished with goat bristle brushes,

polishing paste and soft cotton wool discs. Careful
surface finishing and polishing is necessary for an

optimal result.
9.7 Repairs

Create a model or a matrix, if necessary.

(lean and roughen the acrylic surfaces to be
repaired, smooth the edges and wet with monomer
or a suitable bonder. Mix the acrylic in accordance

with the mixing ratio and pour in.

The polymerisation time in a pressure polymerisation
device is 15 min., at a pressure of 2- 5 bar and a

water temperature of 45°C.

*11 Troubleshooting / FAQ Liste
Fault

14 Warnings on side effects
With proper preparation and use of this medical

device, adverse effects are extremely rare.
However, immune reactions (such as allergies) or
local discomfort cannot in principle be ruled out

completely. All serious incidents which occur in
connection with the use of this product are to be
reported to the manufacturer indicated below and
the competent authority in each case.

15 Instructions for disposal:
Leftover quantities and packaging materials are

to be disposed of according to the local and/or
statutory regulations.

Cause

Corrective action

Acrylic does not cure properly

Incorrect mixing ratio

— Refer to the instructions for use
— Ensure correct mixing ratio

Acrylicis whitish at base

— Inadequate insulation
— Cast not steeped in water

— Ensure adequate insulation

— Check insulating materials if
necessary

— Allow cast to steep for approx.
10 min in lukewarm water

Acrylic forms bubbles at base

— Cast not steeped in water

Allow cast to steep for approx.
10 min in lukewarm water

Acrylic surface white/porous

Acrylicinjected too late or placed
in pressure vessel too late

Observe the processing times

Differences in colouration
following repairs

Incorrect mixing ratio

Ensure correct mixing ratio

Acrylic breaks when lifted out

Inadequate insulation

Check insulation

Acrylic/denture has whitish streaks

— Inadequate mixing
—Too much powder used

— Carefully stir acrylic dough
with spatula
— Ensure correct mixing ratio

Acrylic sets too fast

Excessively high temperatures/
excessively long work steps

Observe the temperatures/
processing times

Splint breaks

Contouring too thin/unsuitable

Ensure sufficient layer thickness
(at least 2-3 mm)
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@ Instructions de mise en ceuvre

1 Usage prévu

Les matériaux de base prothétique sont destinés a la
fabrication de gouttiéres, de prothéses partielles, de
protheéses totales et de prothéses coulées.

2 Description du produit et des utilisateurs

2.1 Description du produit

Denta-Press est un acrylique prothétique a base

de méthacrylate de méthyle polymérisable a froid
destiné a la fabrication de prothéses selon différents
processus de fabrication. La vaste gamme de teintes
permet une imitation a la perfection de la forme et
de la teinte.

2.2 Utilisateurs
Destiné a étre utilisé par des prothésistes dentaires
au sein d'un laboratoire dentaire.

3 Composition

« Poudre : polymere en perles a base de méthacrylate
de polyméthyle (PMMA), pigments, initiateurs

« Liquide : méthacrylate de méthyle, diméthacrylate
de tétraméthylene, initiateurs, stabilisateurs

4 Indications
« Pour la production de protheses dentaires partielles
et totales a I'aide de la technique de coulée
« Production de la partie acrylique de restaurations
dentaires implanto-portées et de protheéses par
coulée sur modeéle a I'aide de la technique de coulée
« Réparations, extensions et rebasages de
restaurations existantes a |'aide de la technique de
coulée
« Pour la production de gouttiéres

0 Gouttiéres occlusales

0 Gouttieres de blocage de I'occlusion

5 Contre-indications

« Ne pas utiliser en cas dallergie connue a 'un des
composants.

6 Avertissements

Liquide : contient du méthacrylate de méthyle et du
diméthacrylate de tétraméthyléne.

Danger. Liquide et vapeurs trés inflammables.
Provoque une irritation cutanée. Peut provoquer une
allergie cutanée. Peut irriter les voies respiratoires.
Poudre : contient du peroxyde de dibenzoyle et du
méthacrylate de méthyle. Peut produire une réaction
allergique.

Nocif pour les organismes aquatiques, entraine des
effets néfastes a long terme.

7 Consignes de sécurité

Liquide : Tenir a I'écart de la chaleur, des surfaces
chaudes, des étincelles, des flammes nues et de
toute autre source d'inflammation. Ne pas fumer.
Utiliser du matériel [électrique/de ventilation/
d'éclairage] antidéflagrant. Eviter de respirer les
vapeurs/aérosols. EN CAS DE CONTACT AVEC LA PEAU
(ou les cheveux): Enlever immédiatement tous les
vétements contaminés. Rincer la peau a I'eau [ou se
doucher]. Garder sous clef.

Poudre : éviter le rejet dans I'environnement.

8 Interactions avec d’autres dispositifs
médicaux

Le dentiste doit tenir compte des interactions et des
réactions croisées connues entre le dispositif médical
et d'autres matériaux déja présents dans la bouche
du patient avant d'utiliser le produit.

9 Application / Préparation

9.1 Rapport de mélange

« 10 parts de poudre en poids, 7 parts de liquide

en poids

« Des veines peuvent étre intégrées, si désiré.

« Priére de respecter les instructions séparées du
fabricant.

9.2 Production de protheéses partielles et
totales ainsi que de restaurations implanto-
portées et de modeles coulés a I'aide de
techniques de coulée
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9.2.1 Travaux préparatoires

Fabriquer le modéle en plétre et le wax-up des dents
comme a I'accoutumée.

Les dents de confection montées en cire sont fixées
par du plétre ou du silicone (matrice/cuvette). Puis,
la cire est éliminée comme a I'accoutumée.

Afin d'éviter toute rupture de dents artificielles, il
faut les rugosifier, y ajouter des contre-dépouilles et
les imbiber de monomeére ou dun liant approprié.
Isoler les surfaces des modéles de platre avec un
agent de séparation a base d'alginate selon les
instructions du fabricant.

9.2.2 Mise en ceuvre

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et, apres avoir laissé épaissir pendant env.
15 secondes, remuer avec une spatule jusqu’‘a former
un mélange homogene.

Verser la pate d'acrylique dans le moule comme &
I'accoutumée.

Aprés son mélange, Denta-Press peut étre coulé
pendant env. 2 a 3 minutes a température ambiante
de 21°C, il passe a la phase plastique aprés

54 6 minutes.

Apres le début de la phase plastique, I'acrylique ne
s'écoule plus hors de la matrice et peut étre modelé.
L'appareil dentaire doit étre placé dans I'autocuiseur
a pression apres 7 a 8 minutes maximum.

Le temps de polymérisation dans un dispositif de
polymérisation sous pression est de 15 min a une
pression de 2-5 bars et a une température d’eau
ded5°C.

9.3 Réparations et rebasages de restaurations
acryliques existantes a I'aide de la technique
de coulée

9.3.1 Travaux préparatoires

Fabriquer le modéle en plétre et le wax-up des dents
comme a I'accoutumée.

Les dents de confection montées en cire sont fixées
par du plétre ou du silicone (matrice/cuvette). Puis,
la cire est éliminée comme a I'accoutumée.

Afin d'éviter toute rupture de dents artificielles, il
faut les rugosifier, y ajouter des contre-dépouilles et
les imbiber de monomeére ou dun liant approprié.
Isoler les surfaces des modéles de platre avec un
agent de séparation a base d'alginate selon les
instructions du fabricant.

9.3.2 Mise en ceuvre

Créer si nécessaire un modéle ou une matrice.
Nettoyer et rugosifier les surfaces acryliques a
réparer, lisser les arétes et humidifier avec un
monomére ou un liant approprié.

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et, apres avoir laissé épaissir pendant env.
15 secondes, remuer avec une spatule jusqu’a former
un mélange homogeéne.

Laisser I'acrylique s"écouler.

Le temps de polymérisation dans un dispositif de
polymérisation sous pression est de 15 min a une
pression de 2-5 bars et a une température d’eau
ded5°C.

9.4 Production de gouttiéres

9.4.1 Travaux préparatoires

Produire un modele de plétre (moulage) et bloquer
les contre-dépouilles avec des matériaux appropriés.
Modeler la gouttiére dans la cire comme désiré. Puis,
prendre une empreinte, créer des canaux de coulée
et retirer la cire.

Séparer la surface des modeéles de platre a I'aide de
matériaux appropriés.

9.4.2 Mise en ceuvre

Mélanger la poudre et le liquide (selon le rapport de
mélange) et, apres avoir laissé épaissir pendant env.
15 secondes, remuer avec une spatule jusqu'a former
un mélange homogeéne.

Verser 'acrylique dans le moule comme a
I'accoutumée.

W/ Denta-Press

Cette procédure doit étre exécutée dans un intervalle
de 7 a 8 minutes maximum.

Le temps de polymérisation dans un dispositif de
polymérisation sous pression est de 15 min a une
pression de 2-5 bars et a une température d'eau

de 45°C.

9.5 Finition du matériau

Apres la polymérisation, la restauration/gouttiére
est soulevée du modele et finie avec des instruments
appropriés.

Les polissoirs de silicone (roues, lentilles ou
rouleaux), les fraises de carbure et les instruments
diamantés conviennent a la finition.

Le pré-polissage est effectué avec du papier émeri et
de la pierre ponce.

9.6 Polissage

Le matériau est poli a I'aide de brosses en poils de
chévre, de pate a polir ainsi que de disques d'ouate
de coton douce. Un traitement de surface et un
polissage soignés sont indispensables pour obtenir
un résultat optimal.

9.7 Réparations

Créer si nécessaire un modele ou une matrice.
Nettoyer et rugosifier les surfaces acryliques a
réparer, lisser les arétes et humidifier avec un
monomére ou un liant approprié. Mélanger
I'acrylique selon le rapport de mélange et le couler.
Le temps de polymérisation dans un dispositif de
polymérisation sous pression est de 15 min a une
pression de 2-5 bars et a une température d'eau
de 45°C.

*11 Dépannage / Liste FAQ

Défaut Cause

10 Remarques relatives a la mise en ceuvre
Pour réduire encore le risque de réactions
d'intolérance, nous recommandons d'immerger la
protheése dans de I'eau tiéde pendant au moins
12 heures avant son insertion.

11 Dépannage / Liste FAQ*

12 Informations relatives au stockage et a la
manipulation

Température de conservation : 10-25 °C/ 50-77 °F.
Fermer le récipient avec soin.

13 Durée de conservation

La durée de conservation maximale est imprimée
sur I'étiquette de chaque emballage. Ne pas utiliser
aprés la date limite d'utilisation.

14 Avertissements relatifs aux effets
secondaires

En cas de préparation et d’usage appropriés du
présent dispositif médical, la survenue d'effets
indésirables est extrémement rare. D'éventuelles
réactions immunitaires (telles que des allergies)

ou un inconfort localisé ne peuvent cependant en
principe étre totalement exclus. Tous les incidents
graves survenant en rapport avec |'usage du présent
produit doivent dans chaque cas étre signalés au
fabricant aux coordonnées indiquées ci-apres et a
I'autorité compétente.

15 Instructions relatives a I'élimination

Les quantités résiduelles et matériaux d’emballage
doivent étre éliminés conformément aux dispositions
locales et/ou légales.

Mesure correctrice

L'acrylique ne polymérise pas
correctement

Rapport de mélange incorrect

— Se référer au mode d’emploi
— Veiller & un rapport de mélange
correct

L'acrylique est blanchatre a sa base

—Isolation inadéquate
— Le modele n'a pas été humidifié

— Veiller & une isolation adéquate
— Vérifier si nécessaire les
matériaux d'isolation

— Humidifier le modéle pendant
environ 10 minutes dans I'eau
tiede

L'acrylique forme des bulles a

sa base humidifié

— Le modele n'a pas été

Humidifier le modéle pendant
environ 10 minutes dans I'eau
tiede

Surface acrylique blanche/poreuse

Acrylique injecté trop tard
ou placé trop tard dans un
autocuiseur a pression

Respecter les temps de mise en
ceuvre

Différences de coloration suite a des
réparations

Rapport de mélange incorrect

Veiller & un rapport de mélange
correct

L'acrylique se brise lors de son
prélévement

Isolation inadéquate

Vérifier I'isolation

L'acrylique / la prothese présente
des stries blanchatres

— Mélange inadéquat
— Trop de poudre utilisée

— Mélanger soigneusement la
pate acrylique avec la spatule

— Veiller & un rapport de mélange
correct

L'acrylique polymérise trop

Températures excessivement

Respecter les températures/temps

rapidement élevées/procédures excessivement | de mise en ceuvre
prolongées
Ruptures de gouttiéres Contour trop fin/inapproprié Veiller a une épaisseur suffisante

des couches (au moins 2-3 mm)
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@ Istruzioni per l'uso

1 Scopo previsto

| materiali base per protesi sono destinati alla
realizzazione di splint, protesi parziali, protesi totali
e modelli.

2 Descrizione del prodotto e utilizzatori

2.1 Descrizione del prodotto

Denta-Press & una resina per protesi a base di
metacrilato di metile polimerizzabile a freddo,
utilizzata per la realizzazione di protesi mediante
tecniche diverse. L'ampia gamma di colori consente
direplicare perfettamente forma e colore.

2.2 Utilizzatori
Destinata all‘'uso da parte di odontotecnici in
laboratori dentali

3 Composizione

« Polvere: polimero in perle di polimetilmetacrilato
(PMMA), pigmenti, iniziatori

« Liquido: metacrilato di metile, tetrametilene
dimetacrilato, iniziatori, stabilizzatori

4 Indicazioni
« Per la realizzazione di protesi parziali e totali con
tecnica di colaggio
« Realizzazione della porzione in resina di apparecchi
dentali supportati da impianto e scheletrati con
tecnica di colaggio
« Riparazioni, estensioni e ribasature di restauri
esistenti mediante tecnica di colaggio
« Per la produzione di splint

o Protezioni dentali

o Splint occlusali

5 Controindicazioni
« Non utilizzare in caso di allergia nota ad uno dei
componenti.

6 Avvertenze

Liquido: contiene metacrilato di metile,
tetrametilene dimetacrilato

Pericolo. Liquido e vapori facilmente infiammabili.
Provoca irritazione cutanea. Puo provocare una
reazione allergica cutanea. Pua irritare le vie
respiratorie.

Polvere: contiene perossido di dibenzoile,
metacrilato di metile. Puo provocare una reazione
allergica.

Nocivo per gli organismi acquatici con effetti di lunga
durata.

7 Istruzioni di sicurezza

Liquido: Tenere lontano da fonti di calore, superfici
riscaldate, scintille, fiamme e altre fonti di innesco.
Vietato fumare. Utilizzare impianti [elettrici/di
ventilazione/d‘illuminazione] a prova di esplosione.
Evitare di respirare i vapori/gli aerosol. IN CASO DI
CONTATTO CON LA PELLE (o con i capelli): togliersi
di dosso immediatamente tutti gli indumenti
contaminati. Sciacquare la pelle [o fare una doccia].
Conservare sotto chiave.

Polvere: non disperdere nell'ambiente.

8 Interazioni con altri dispositivi medici

Il dentista deve tenere in considerazione le
interazioni e le reazioni crociate note del dispositivo
medico con altri materiali gia presenti nel cavo orale
del paziente prima dell’uso del prodotto.

9 Applicazione / Preparazione

9.1 Rapporto di miscelazione

« 10 parti in peso di polvere, 7 parti in peso di liquido
« Selo si desidera, & possibile inserire delle venature.
« Attenersi alle istruzioni separate del fabbricante.

MW

9.2 Realizzazione di protesi parziali e totali,
di apparecchi supportati da impianto e
scheletrati con tecnica di colaggio

9.2.1 Preparativi

Gessare ed esequire la ceratura come di consueto.
Fissare quindi la serie di denti in cera con gesso o
silicone (matrice/muffola). Quindi eliminare la cera.
Per impedire che i denti artificiali si rompano,
irruvidirli, esequire i sottosquadri e umettarli con il
monomero o con un bonder idoneo.

Isolare le superfici dei modelli in gesso con un
distaccante a base di alginato seguendo le istruzioni
del fabbricante.

9.2.2 Lavorazione

Mescolare la polvere e il liquido (secondo il rapporto
di miscelazione), lasciare addensare per circa

15 secondi, mescolare con una spatola fino ad
ottenere una miscela omogenea.

Riempire lo stampo con I'impasto come di consueto.
Dopo la miscelazione, Denta-Press puo essere versato
per circa 2-3 minuti ad una temperatura ambiente di
21°C; dopo 5-6 minuti raggiunge la fase plastica.

A questo punto la pasta non fuoriesce piu dalla
matrice e pud essere modellata.

Collocare |'apparecchio nel recipiente a pressione
dopo un massimo di 7-8 minuti.

Il tempo di polimerizzazione in un dispositivo a
pressione & di 15 min. ad una pressione di

2 - 5 bar e una temperatura dell’acqua di 45 °C.

9.3 Riparazioni e ribasature di restauri in
resina esistenti mediante tecnica di colaggio

9.3.1 Preparativi

Gessare ed esequire la ceratura come di consueto.
Fissare quindi la serie di denti in cera con gesso o
silicone (matrice/muffola). Quindi eliminare la cera.
Per impedire che i denti artificiali si rompano,
irruvidirli, esequire i sottosquadri e umettarli con il
monomero o con un bonder idoneo.

Isolare le superfici dei modelli in gesso con un
distaccante a base di alginato seguendo le istruzioni
del fabbricante.

9.3.2 Lavorazione

Creare un modello o una matrice, se necessario.
Pulire e irruvidire le superfici in resina da riparare,
smussare i bordi e umettare con il monomero o un
bonder idoneo.

Mescolare la polvere e il liquido (secondo il rapporto
di miscelazione), lasciare addensare per circa

15 secondi, mescolare con una spatola fino ad
ottenere una miscela omogenea.

Lasciare scorrere la resina.

Il tempo di polimerizzazione in un dispositivo a
pressione & di 15 min. ad una pressione di

2 - 5 bar e una temperatura dell’acqua di 45 °C.

9.4 Produzione di splint

9.4.1 Preparativi

Realizzare un modello in gesso e bloccare i
sottosquadri con materiali idonei. Modellare lo
splint in cera, come desiderato. Produrre quindi
un‘impronta, praticare i canali di scorrimento e
rimuovere la cera.

Isolare la superficie dei modelli in gesso con materiali
idonei.

9.4.2 Lavorazione

Mescolare la polvere e il liquido (secondo il rapporto
di miscelazione), lasciare addensare per circa

15 secondi, mescolare con una spatola fino ad

W/ Denta-Press

ottenere una miscela omogenea.

Riempire lo stampo con la resina come di consueto.
Eseguire queste fasi di lavoro dopo 7-8 minuti e
non oltre.

Il tempo di polimerizzazione in un dispositivo a
pressione & di 15 min. ad una pressione di

2 - 5 bar e una temperatura dellacqua di 45 °C.

9.5 Finitura del materiale

Dopo la polimerizzazione estrarre il manufatto/lo
splint dal modello e rifinire utilizzando gli strumenti
idonei, come ad esempio lucidatori di silicone (dischi
o cilindri con bordo squadrato o tagliente), frese al
carburo di tungsteno e strumenti diamantati.

Per la pre-lucidatura utilizzare carta vetrata o pietra
pomice.

9.6 Lucidatura

Per lucidare il materiale servirsi di spazzole di setole
di capra, pasta lucidante e morbidi dischi di ovatta.
Per ottenere risultati ottimali rifinire e lucidare la
superficie con cura.

9.7 Riparazioni

Creare un modello 0 una matrice, se necessario.
Pulire e irruvidire le superfici in resina da riparare,
smussare i bordi e umettare con il monomero o un
bonder idoneo. Mescolare la resina attenendosi al
rapporto di miscelazione e versare.

Il tempo di polimerizzazione in un dispositivo a
pressione & di 15 min. ad una pressione di 2 - 5 bar e
una temperatura dell'acqua di 45 °C.

*11 Problemi e soluzioni / FAQ

Problema Causa

10 Note sulla lavorazione

Per ridurre ulteriormente il rischio di reazioni
d'intolleranza, si raccomanda di immergere la
protesi in acqua tiepida per almeno 12 ore prima
dell'inserimento.

11 Problemi e soluzioni / FAQ*

12 Informazioni per la conservazione e la
manipolazione

Temperatura di conservazione: 10-25 °C/ 50-77 °F.
Chiudere accuratamente il contenitore.

13 Durata

La durata massima é stampata sull‘etichetta di ogni
confezione. Non utilizzare il prodotto dopo la data
di scadenza.

14 Avvertenze sugli effetti collaterali

Se il dispositivo medico & preparato ed utilizzato
correttamente, gli eventi avversi sono estremamente
rari. Tuttavia reazioni immunitarie (come allergie)

o fastidio locale non possono essere esclusi
completamente. Qualsiasi evento grave verificatosi
in relazione all'uso di questo prodotto deve

essere comunicato al fabbricante sotto indicato e
all‘autorita competente.

15 Istruzioni per lo smaltimento:
| residui e i materiali di imballaggio devono essere
smaltiti nel rispetto delle norme locali o di legge.

Azione correttiva

La resina non polimerizza
correttamente

Rapporto di miscelazione errato

- Consultare le Istruzioni per I'uso
- Controllare che il rapporto di
miscelazione sia corretto

La resina € biancastra alla base

— Isolamento inadeguato
— Mancata immersione in acqua

— Garantire un isolamento
adeguato

— Se necessario controllare i
materiali isolanti

— Lasciare in immersione in acqua
tiepida per circa 10 min

La resina forma delle bolle alla base

— Mancata immersione in acqua

Lasciare in immersione in acqua
tiepida per circa 10 min

La superficie della resina é bianca/
porosa

La resina @ stata iniettata troppo
tardi o collocata nel recipiente a
pressione troppo tardi

Rispettare i tempi di lavorazione

Differenze di colorazione dopo le
riparazioni

Rapporto di miscelazione errato

Controllare che il rapporto di
miscelazione sia corretto

La resina si rompe all‘estrazione

Isolamento inadeguato

Controllare I'isolamento

La resina/la protesi presenta delle
striature biancastre
eccessiva

— Miscelazione inadeguata
— Polvere utilizzata in quantita

— Miscelare accuratamente
I'impasto con la spatola

- Controllare che il rapporto di
miscelazione sia corretto

La resina si solidifica troppo
rapidamente

Temperature troppo alte/fasi di
lavoro troppo lunghe

Rispettare i tempi/le temperature
dilavorazione

Lo splint si rompe
adeguato

Contorno troppo sottile/non

Assicurarsi che lo spessore dello
strato sia sufficiente (almeno
2-3mm)
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© Pokyny ke zpracovani

1 Urceny ucel

Materidly na bazi néhrad jsou urceny ke zhotovovéni
dlah, castecnych a pInych ndhrad a modeldi néhrad.

2 Popis vyrobku a uZivateli

2.1 Popis vyrobku

Denta-Press is zastudena vytvrzovany akrylat na
zubni ndhrady na bazi metylmetakryldtu urceny ke
zhotovovéni nhrad riznymi vyrobnimi postupy.
Siroka $kéla barev umozfiuje dokonalé napodobeni
tvaru a barvy.

2.2 Uzivatelé
K poutiti laboratornimi techniky v dentéInich
laboratofich

3 Slozeni

« Prések: perlickovy polymerat z
polymetylmetakrylatu (PMMA), pigmenty, iniciétory
« Tekutina: metylmetakrylat,
tetrametylendimetakrylét, inicidtory, stabilizétory

4 Indikace
« Ke zhotovovani ¢astecnych a dplnych néhrad
technikou vlévani
« Ke zhotovovani akrylatovych ¢dsti dentéInich
aparét(i nesenych na implantétech a nahrad k
odlévani modelti technikou vlévani
« Opravy, rozsifovani a rebazovani stavajicich
rekonstruki technikou viévéni
« Ke zhotovovani dlah

o Chrdnice zubli

o Nakusné dlahy

5 Kontraindikace

« Nepoutzivejte v pfipadé zndmé alergie na nékterou
ze slozek

6 Varovani

Tekutina: Obsahuje metylmetakryldt a
tetrametylendimetakrylat.

Nebezpei. Vysoce hoflava kapalina a pary. Drazdi
kiizi. Mze vyvolat alergickou kozni reakci. Miize
zplisobit podrazdéni dychacich cest.

Prasek: Obsahuje benzoylperoxid a
metylmetakrylat. Mize vyvolat alergickou reakci.
Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi
Gcinky.

7 Bezpecnostni pokyny

Tekutina: Chraiite pred teplem, horkymi povrchy,
jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji zapéleni.
Zdkaz koureni. PouZivejte [elektrické/ventilacni/
osvétlovaci] zafizeni do vybusného prostredi.
Zamezte vdechovani par/aerosoli.PRI STYKU S KOZI
(nebo s vlasy): Veskeré kontaminované ¢asti odévu
okamZité svléknéte. Oplachnéte kiizi vodou [nebo
osprchujte]. Skladujte uzamdené.

Prasek: Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostredi.
8 Vzajemné ovliviiovani s jinymi
zdravotnickymi prostredky

Pred pouZitim vyrobku by mél zubni [ékar zvazit
znamé interakce a kiiZové reakce zdravotnického
prosttedku s jinymi materidly, které se v
pacientovych Ustech uz nachdzeji.

9 Aplikace a priprava

9.1 Pomér smichani

« 10 hmotnostni dily prasku, 7 hmotnostni dily
tekutiny

« Podle poteby lze pfidat Zilky.

« Ridte se samostatnymi pokyny od vyrobce.

9.2 Zhotovovani ¢astecnych a tplnych nahrad a
dentalnich aparati nesenych na implantatech
a nahrad k odlévani modelii technikou vlévani

MW

9.2.1 Pfiprava

Vytvorte sadrovy model a wax-up zubii jako obvykle.
Zhotoveny zub usazeny ve vosku zajistéte sadrou
nebo silikonem (v matrici nebo v kyveté). Poté
odstante vosk jako obvykle.

Aby se umélé zuby neodlomily, je tieba je zdrsnit,
vytvofit podsekfiviny a navlhcit je monomerem nebo
vhodnym adhezivem.

Povrchy sadrovych modeld oddélujte algintovym
izolacnim prostfedkem podle pokynd vyrobce.

9.2.2 Zpracovani

Smichejte prasek s tekutinou (podle poméru
smichani) a smés nechte pfibl.15 sekund tuhnout,
pak ji michejte stérkou, dokud se nevytvofi jednolitd
smés.

Akrylétovou hmotou vypliite formu jako obvykle.

Po smichéni se Denta-Press dd Iit jesté asi

2-3 minuty pii pokojové teploté 21 °C; po

5-6 minutach piechazi do plastické faze.

Jakmile zacne plastické féze, akrylat uz z matrice
nebude vytékat a dé se modelovat.

Dentdlni aparat musi byt do tlakové nddoby viozen
nejpozdéji po 7-8 minutach.

Doba polymerace v tlakovém polymeracnim zafizeni
je 15 minut pfi tlaku 2-5 bar a teploté vody 45 °C.

9.3 Opravy, rozsifovani a rebazovani stavajicich
akrylatovych rekonstrukci technikou vlévani

9.3.1 Priprava

Vytvorte sadrovy model a wax-up zubdi jako obvykle.
Zhotoveny zub usazeny ve vosku zajistéte sadrou
nebo silikonem (v matrici nebo v kyveté). Poté
odstanite vosk jako obvykle.

Aby se umélé zuby neodlomily, je tieba je zdrsnit,
vytvofit podsekfiviny a navlh¢it je monomerem nebo
vhodnym adhezivem.

Povrchy sadrovych modeld oddélujte alginatovym
izolatnim prostiedkem podle pokyn vyrobce.

9.3.2 Zpracovani

Podle konstrukce zhotovte model nebo piipadné
matrici.

Opravované plochy vycistéte a zdrsnéte, vyhladte
hrany a navlh¢ete monomerem nebo vhodnym
pojivem.

Smichejte prések s tekutinou (podle poméru
smichani) a smés nechte pfibl.15 sekund tuhnout,
pak ji michejte stérkou, dokud se nevytvofi jednolita
smés.

Akrylét nechte vzdy stéct.

Doba polymerace v tlakovém polymeracnim zafizeni
je 15 minut pfi tlaku 25 bar a teploté vody 45 °C.

9.4 Zhotovovani dlah

9.4.1 Priprava

Zhotovte sadrovy model (odlitek) a podsekfiviny
vyblokujte vhodnymi materidly. Vymodelujte dlahu
zvosku podle potfeby. Sejméte otisk, vytvorte
odtokové kandlky a vosk odstrante.

Izolujte povrch sadrovych modeli vhodnymi
materialy.

9.4.2 Zpracovani

Smichejte prasek s tekutinou (podle poméru
smichani) a smés nechte pfibl.15 sekund tuhnout,
pak ji michejte stérkou, dokud se nevytvofi jednolitd
smés.

Akrylatem vypliite formu jako obvykle.

Tyto pracovni kroky museji byt provedeny
nejpozdéji do 7-8 minut.

Doba polymerace v tlakovém polymeracnim zafizeni
je 15 minut pfi tlaku 2-5 bar a teploté vody 45 °C.

W/ Denta-Press

9.5 Dokonceni materialu

Po polymeraci sejméte odlitek/dlahu z modelu a
dokoncete je vhodnymi néstroji.

K dokonceni jsou vhodné silikonové lesticky
(kotoucky neho valecky se ¢tvercovou nebo feznou
hranou), frézky z karbidu wolframu a diamantové
nastroje.

K predlesténi se pouziva smirkovy papir nebo pemza.

9.6 Lesténi

Materidl se lesti kartécky z kozich Stétin, lestici
pastou a mékkymi vatovymi kotoucky. K dosazeni
optimdlniho vysledku je treba povrch dokoncit a
vylestit opatrné.

9.7 Opravy

Podle konstrukce zhotovte model nebo pripadné
matrici.

Opravované plochy vycistéte a zdrsnéte, vyhladte
hrany a navlh¢ete monomerem nebo vhodnym
pojivem. Namichejte akrylat podle poméru smichani
a vlijte ho do modelu/matrice.

Doba polymerace v tlakovém polymeracnim zafizeni
je 15 minut pfi tlaku 25 bar a teploté vody 45 °C.
10 Poznamky ke zpracovani

K jesté vétsimu sniZeni rizika reakce nesnasenlivosti
doporucujeme vlozit nahradu pired vlozenim do tst
nejprve minimdlné na 12 hodin do vlazné vody.

*11 Reseni problémii / casté otazky
Problém Pricina

11 Reseni problémii / ¢asté otazky*

12 Pokyny k zachazeni a skladovani
Skladujte pfi teploté 10-25 °C. Nadobku vzdy dobre
uzaviete.

13 Doba pouzitelnosti

Maximdlni doba pouZitelnosti je vytisténd na Stitku
na kazdém baleni. NepouZivejte po uplynuti data
pouZitelnosti.

14 Varovani k nezadoucim ucinkiim

Pii spravné pripravé a sprdvném pouzivani tohoto
zdravotnického prostredku jsou nezddouci tcinky
extrémné vzacné. Nelze ale zcela vyloucit imunitni
reakce (napf. alergickou reakci) nebo lokalni
nepifjemny pocit. Veskeré zavazné nezadouci
piihody, k nimz dojde v souvislosti s pouZivanim
tohoto vyrobku, je tfeba vzdy hidsit nize uvedenému
vyrobi a piislusnému dfadu.

15 Pokyny k likvidaci

Zbytky a obalové materidly je tfeba likvidovat podle
mistnich nebo zékonnych predpisd.

Naprava

Akrylat se nedd spravné vytvrdit

Nespravny pomér smichdni

— Postupujte podle ndvodu k
pouziti

— DodrZujte spravny pomér
smichani

Akrylat ma v bazi bélavou barvu

— Nedostatecnd izolace
— Odlitek nebyl namocen do vody

— Provédéjte izolaci dostatecné

— Pipadné zkontrolujte izolacni
materidly

— Nechte odlitek piibl. 10 minut
ponofeny do vlazné vody

V akrylatu se v bazi tvofi bublinky

— Odlitek nebyl namocen do vody

Nechte odlitek pfibl. 10 minut
ponofeny do vlazné vody

Akrylat je na povrchu bily nebo
porézni
piilis pozdé

Akrylat byl vstfiknut pfilis pozdé
nebo byl do tlakové nédoby viozen

Dodrzujte Casy zpracovani

Rozdily ve zbarveni po opravach

Nespravny pomér smichdni

DodrZujte spravny pomér smichani

Akrylat se pfi sejmuti rozlomil

Nedostatecnd izolace

Zkontrolujte izolaci

V akrylatu / v nahradé jsou bélavé
prouzky

— Nedostatecné smichani — Akrylovou hmotu opatrné
— Pouiili jste piilis mnoho prasku | michejte Spachtli
— DodrZujte spravny pomér
smichdni

Akrylét tvrdne pilis rychle
zpracovani

P¥ilis vysoka teplota / pfilis dlouhé

Dodrzujte teplotu a casy
zpracovani

Dlaha se zlomila

P¥ilis tenké/nevhodné vytvarovani

Vrstva musi byt dostatecné silnd
(min. 2-3 mm)
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@® Feldolgozasi itmutato

1 Rendeltetés

A fogsor-alapanyagok sinek, részleges fogsorok,
teljes fogsorok és probafogsorok készitésére
szolgéInak.

2 A termék és a felhasznalok leirasa

2.1 A termék leirasa

Az Denta-Press egy hidegen polimerizalddo,
metil-metakrilat alapti fogsor-akril mdfogsorok
eldallitdsahoz kiilonbdz6 gydrtasi eljarasok
alkalmazasaval. A nagy szinvalaszték lehetdvé
teszi a forma és a szin tokéletes utdnzdsat.

2.2 Felhasznalok
Labortechnikusok ltali hasznélatra fogdszati
laboratériumokban

3 Osszetétel

« Por: polimetil-metakrilétbol (PMMA) késziilt
gyongypolimerizétum, pigmentek, inicidtorok
« Folyadék: Metil-metakrilat, tetrametilén-
dimetakrilat, inicidtorok, stabilizatorok

4 Javallatok

« Részleges és teljes miifogsorok flow technikéval
torténd eldallitdsara
« Implantatumra rogzitett fogaszati késziilékek és
mintadntvény mifogsorok akril részének elddllitasa
flow technikdval
« Meglévé restaurdciok helyredllitasai, bovitései és
alabélelései flow technikdval
« Sinek készitésére

o Ejszakai harapasemeldk

0 Harapasemeld sinek

5 Ellenjavallatok
« Ne haszndlja ismert allergia esetén az dsszetevok
valamelyikeére.

6 Figyelmeztetések

Folyadék: Metil-metakrilatot, tetrametilén-
dimetakrilatot tartalmaz.

Veszély! Fokozottan tiizveszélyes folyadék és goz.
Brirritdlé hatdsu. Allergids bdrreakciot valthat ki.
Léguti irritciét okozhat.

Por: Dibenzoil-peroxidot, metil-metakrilatot
tartalmaz. Allergids reakciot valthat ki.

okoz.

7 Biztonsagi utasitasok

Folyadék: Htdl, forrd feliiletektdl, szikrétol, nyilt
langtol és mas gydjtoforrastdl tavol tartando. Tilos a
dohényzés. Robbandsbiztos [elektromos/szelldztetd/
vilagitd] berendezés hasznalandé. Keriilje a g6zok/
permet belélegzését. HA BORRE (vagy hajra) KERUL:
Az Bsszes szennyezett ruhadarabot azonnal le kell
vetni. A bért le kell Gbliteni vizzel [vagy zuhanyozas].
Elzérva tarolandé.

Por: Keriilni kell az anyagnak a kérnyezetbe valé
kijutsat.

8 Kolcsonhatasok mas gyogyszerekkel

A termék hasznalata eldtt a fogorvosnak figyelembe
kell vennie az orvostechnikai eszkoz ismert
kélcsonhatdsait és keresztreakcidit a mér a termék
haszndlata eldtt a paciens szdjaban lévd egyéh
anyagokkal.

9 Alkalmazas / Elokészités

9.1 Keverési arany

« 10 tomegrész por, 7 tomegrész folyadék

« Kivénségra erek behelyezhetdk.

« Kérjiik, kovesse a kiilon gyartdi utasitdsokat.

9.2 Részleges és teljes miifogsorok, valamint
implantatumra rogzitett késziilékek és
mintadntvények készitése flow technikaval

/ultima

9.2.1 El6készité munka

Készitse el a fogak gipszmintdjat és felviaszoldsat a
szokdsos médon.

Rogzitse a felviaszolt konfekciéfogakat gipsszel vagy
szilikonnal (ontdéforma/kiivetta). Ezutan forrdzza ki a
viaszt a szokdsos médon.

A miifogakat a kitorésiik megel6zése érdekében

fel kell érdesiteni, alamends részekkel kell ellatni,

és monomerrel vagy megfeleld ragasztéval be kell
nedvesiteni.

A gipszmintak feliiletét alginat izolaloszerrel kell
izoldlni a gyarto utasitasai szerint.

9.2.2 Feldolgozas

Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési
aranynak megfeleléen), majd kb. 15 mésodpercig
hagyja a keveréket besir(isodni, aztén keverje
spatulval addig, amig homogén keverék nem jon
létre.

Toltse bele az akrilmasszat az ntéformaba a
szokdsos médon.

Az Bsszekeverés utan az Denta-Press 21 °C-os
szobahémérsékleten kb. 2-3 percig dnthetd;

5-6 perc elteltével dtmegy a képlékeny fazisha.

A képlékeny fézis kezdetétdl az akril mar nem folyik
ki az ontdformabdl, és mintzhato.

A fogdszati késziiléket legfeljebb 7-8 perc elteltével
a nyomastartd edénybe kell helyezni.

A polimerizaciés idd a nyoméspolimerizdciés
késziilékben 15 perc, 25 bar nyomason és

45 °C-os vizh6mérséklet esetén.

9.3 Meglévé akril restauraciok helyreallitasai
és alabélelései flow technikaval

9.3.1 El6készité munka

Készitse el a fogak gipszmintajat és felviaszoldsat a
szokdsos modon.

Rdgzitse a felviaszolt konfekciéfogakat gipsszel vagy
szilikonnal (ontdforma/kiivetta). Ezutan forrdzza ki a
viaszt a szokdsos modon.

A miifogakat a kitorésiik megel6zése érdekében
fel kell érdesiteni, alamends részekkel kell ellatni,
és monomerrel vagy megfeleld ragasztoval be kell
nedvesiteni.

A gipszmintak feliiletét alginat izolaloszerrel kell
izolaIni a gyarté utasitésai szerint.

9.3.2 Feldolgozas

Ha sziikséges, készitsen mintdt vagy matricat.
Tisztitsa meg és érdesitse fel a javitandé
akrilfelileteket, simitsa le a széleket, és nedvesitse
be monomerrel vagy megfeleld ragasztéval.
Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési
aranynak megfelelden), majd kb. 15 masodpercig
hagyja a keveréket besiir(isodni, aztan keverje
spatulval addig, amig homogén keverék nem jon
étre.

Hagyja, hogy az akril kifolyjon.

A polimerizaciés id6 a nyomdspolimerizdcios
késziilékben 15 perc, 2-5 bar nyomdson és

45 °C-os vizhémérséklet esetén.

9.4 Sinek készitése

9.4.1 El6készité munka

Készitsen gipszmintét és blokkolja ki az alamends
részeket megfeleld anyagokkal. Modelldlja a

sint kivansag szerint viasszal. Ezutdn készitsen
lenyomatot, hozzon létre dramlési csatorndkat, és
tavolitsa el a viaszt.

Izoldlja a gipszminték feliiletét megfeleld
anyagokkal.

9.4.2 Feldolgozas
Keverje dssze a port és a folyadékot (a keverési

Letzte Uberarbeitung/latest revision/derniere

MW

W/ Denta-Press

aranynak megfelelen), majd kb. 15 masodpercig
hagyja a keveréket besdr(isodni, aztén keverje
spatulaval addig, amig homogén keverék nem
jon létre.

Toltse bele az akrilt az ont6formaba a szokdsos
mddon.

Ezeket a munkafézisokat legfeljebb

7-8 perc elteltével el kell végezni.

A polimerizéciés id6 a nyoméspolimerizaciés
késziilékben 15 perc, 25 bar nyomdson és

45 °C-os vizhémérséklet esetén.

9.5 Az anyag finirozasa

A polimerizécié utan le kell emelni a munkadarabot/
sint a mintardl, és finirozni kell a megfeleld
eszkozokkel.

A finirozdshoz szilikon-polirozok (szogletes peremi
vagy késes éli kerekek vagy hengerek), keményfém
mardk és gyémanteszkozok megfeleldk.

Az el6polirozéshoz dorzspapir vagy habkd
haszndlhatd.

9.6 Polirozas

Az anyagot kecskeszér kefével, polirozopasztaval és
puha vattakorongokkal kell polirozni. Az optimélis
eredményhez gondos feliiletkezelés és polirozés
sziikséges.

9.7 Javitasok

Ha sziikséges, készitsen mintdt vagy matricat.
Tisztitsa meg és érdesitse fel a javitandd
akrilfeliileteket, simitsa le a széleket, és nedvesitse
be monomerrel vagy megfeleld ragasztéval. Keverje
ossze az akrilt a keverési ardnynak megfelelden, és
ontse bele a mintaba.

*11 Hibaelharitas / GYIK lista
Hiba Ok

A polimerizacids id6 a nyomaspolimerizdcios
késziilékben 15 perc, 25 bar nyomdson és
45 °C-os vizhémérséklet esetén.

10 A feldolgozasra vonatkozo megjegyzések

Az intoleranciareakcidk kockdzaténak tovabbi
csokkentése érdekében javasoljuk, hogy a behelyezés
elétt tegye a miifogsort legalabb 12 drdra langyos
vizbe.

11 Hibaelharitas / GYIK lista*

12 Tarolasi és kezelési tudnivalok

Tarolasi hémérséklet: 10-25 °C/ 5077 °F.
Gondosan zdrja le a tartalyt.

13 Eltarthatdsagi ido

A maximdlis eltarthatésagi idé minden csomag
cimkeéjén fel van tiintetve. Ne haszndlja a lejarati
datum utdn.

14 A mellékhatasokra vonatkozo
figyelmeztetések

Ennek az orvostechnikai eszkdznek a megfeleld
eldkészitése és hasznélata esetén a mellékhatdsok
rendkiviil ritkak. Az immunreakciok (példdul allergia)
vagy a helyi diszkomfortérzés azonban elvileg

nem zérhatok ki teljesen. A termék haszndlatéval
kapcsolathan bekdvetkezett minden sdlyos eseményt
jelenteni kell az alabb megadott gyarténak és az
illetékes hatdsagnak.

15 Artalmatlanitsi utmutato:

A megmaradt mennyiségeket és
csomagoldanyagokat a helyi eldirasoknak és/vagy
a jogszabalyi rendelkezéseknek megfelelen kell
drtalmatlanitani.

Korrekcids intézkedés

Az akril nem keményedik ki
megfelelden

Nem megfeleld keverési ardny

— Olvassa el a haszndlati utasitast
— Biztositsa a megfeleld keverési
arényt

Az akril az alapnél fehéres szind

dztatva

— Nem megfeleld izoldlas
— A gipszminta nem volt vizbe

— Biztositsa a megfeleld izolalast
— Sziikség esetén ellendrizze az
izoldld anyagokat

— Hagyja dzni a gipszmintét

kb. 10 percig langyos vizben

Az akril az alapnél buborékot képez
dztatva

— A gipszminta nem volt vizbe

Hagyja dzni a gipszmintat
kb. 10 percig langyos vizben

Az akril feliilete fehér/porézus

Az akrilt tul késén fecskendezte
be, vagy tdl késon helyezte
nyomdstart edénybe

Ugyeljen a feldolgozasi idskre

Szinezésheli eltérések a javitdsok
utan

Nem megfeleld keverési arany

Biztositsa a megfeleld keverési
arényt

Az akril eltorik a kiemeléskor

Nem megfeleld izoldlds

Ellendrizze az izoldldst

Az akrilon/fogsoron fehéres szin(
csikok léthatdk

— Nem megfeleld dsszekeverés
— Tdl sok por hasznélata

— Keverje dssze gondosan az
akrilmasszat spatuldval

— Biztositsa a megfeleld keverési
arényt

Az akril tul gyorsan megkot

Tdl magas hémérséklet / tdl
hosszd munkafézisok

Ugyeljen a hémérsékletre /
feldolgozasi iddkre

Sintorések
konttrozés

/posledni revize/utolso modositas: 26.03.2026

Tl keskeny/nem megfeleld

Ugyeljen a megfelel6
rétegvastagsagra (legaldbb
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